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VASALODESZKA
A SZEKRENYBEN

modern lakdsban sok fejtorést okoz

a vasalédeszka felallitasa, elhelye-

zése. Pedig kdnnyen megtaldlhatjuk
a helyét — a gardrobszekrényben. A
szekrényajté belsé oldalara szerelt deszka
kevés helyet foglal el, s pillanatok alatt
készen &ll a vasaladshoz.

A vasal6lap 18 mm-es feny&deszka. A
tdmasztolétra is feny6fa. A fokokat eny-
vezéssel, csapolassal er6sitjik a két hosz-
szU léc kozé. A 1étrat mindkét végén
csuklépéantokkal er@sitjUk fel, egyik olda-
lan a vasalddeszkdhoz, a masik oldaléan
pedig az ajtéra csavarozott tartokolonc-
hoz.

A deszka egyenes végének élére szdg-
vasat er@sitlink. A deszka ugy rogzithet6,
hogy a szbgvas két — a szekrényajtora
szerelt — hornyolt vaslemezbe sillyed. A
szekrényajté alsé szélére toldzéarat szere-
link, hogy az ajt6 vasalds kdzben szilar-
dan alljon. »Osszecsukott« helyzetben haj-
fitott kis laprug6 tartja a vasalédeszkat
az élébe sillyesztett, csavarozott vagy
enyvezett kis facsap segitségével.
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A falapra felszerelt készllék. A képbél kifutd vezeték végén vIUasdugo ven. Az elsd

(fels6) relé fémkengyellel

ar az 1958 janudri lap-
Mszémunkban Igéretet

tettink arra, hogy az
akkor Ismertetett elektro-
nikus foto-exponaldorak

i méretezésére

és6bbi  (lapszamainkban
még visszatérink, 1d6koz-
ben kisérleti mdahelylnk-
ben tobb véltozatot 1s ki-
probaltunk, s a tapasztala-
tok alapjan a készilék kap-
csolasat kissé atalakitottuk.
Igyekeztink a kapcsolast
egyszerdsiteni, s emellett
készulékiinket teljesen
automatizaltuk.

. Clmképinkén egy fa-
lapra felszerelve mutatju
be készllékinket mint
valamiféle iskolai  szem-
léltet6 tablat, Természete-
sen ezt zart dobozban
kell elhelyezni, s a doboz-
tetén csak a két kapcsolo
és a nyomoégomb marad-
hat. Aki“akar. a glimmlam-
pa folé ellendrzésképpen
ablakot Is készithet. Itt je-

jelfogoinak

leszoritva, e
kell venni

van

ezzik meg, ho a ké-
gzyulé”k m(]_kogdteté”sg%ez ele-
gend6  kisméretl  egyen-
iranyité, mi csak azért
hasznaltunk nagk/obbat,
mert ez volt kéznél.

A KAPCSOLAS

A készulék kapcsolasiraj-
zat az |. 4bran latjuk. Nyo-
mon koévetve a VvezetéKek
Gtjait, meq(értheguk a ké-
szulék mkodését. Miutan
a vlllasdugéval a haldzat-
ra csatlakoztunk, a -i6kap-
csolét— bekapcsolva é&ram
ala (helyezzik a készulé-
ket. = A" készuléken  levé
konnektorba a nagyitégép

lampaklvezetését csatla-
koztatjuk. Elvégezzik a
kép beallitasat, majd az

élesrealllté kapcsolot — ki-
kapcsoljuk. Ezutdn a po-
tenclométeren Kijeldljik az
idét, s megnyomjuk az ex-
ponalégombof. Tobb  dol-
gunk nincs Is, mert —mint

ezt a készilek mikdédésnek

Idejére le

a rajzrol latjuk —a készi-
Iék sajat magat vezérli: a
kivant ideig hagyja égni a
nagyité 1zzojat, ezutdn Ki-
kapcsol, s elvégzi a méso-
dik . kondenzator klsitését
Is. Ujabb masolasnal vagy
n@thyltasnal tehat csak Uj-
b6l 'meg kell nyomni az ex-
ponalégombot.

Készulékiunket fél ¢
sodperctél 30 mésodpercig
terjedé id6re lehet bealli-
tani. Aki ennél hosszabb
ideig akar nagyitani, az a
324F-o0s elektrolltikus kon-
denzatorndl nagyobbat ve-
gyen.

A készilék (izembizton-
saga szempontjab6l szik-
séges volt a kapcsolast két
Jelfogéval megoldani. Az
els6 a gllmmel van sorba-
kotve. Ez vezérli a méaso-
dik relét, amely a volta-
képpeni kapcsolast végzi.
Minthogy a két relé-tekercs
teljesen "azonos - figyelem-
be véve az egyeniranyitén
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és_a tobbi ellenallason lét-
rejové  fesziltségesést
110 Voltos glimmlampat al-
kalmazunk.

AZ ELSO BELE

. A készilék, lelke az els6
jelfogo. Erzékenységére
jellemz6é, hogy mar 1 mA-
nal biztosan 'kell mi(ikod-
nie. A megadott mérete-
ket tehat célszerli a leg-
pontosabban betartani.
Ha hozzakezdink, el6-
sz6r a két relé-tekercset
vesszik munkaba. A csé-
véket 1 mm-es szigetel6-
anyagbol készitjiuk. "Fura-
tuk "65x45 mm kereszt-
metszetl. A csévetest te-
hat 85x65 mm vastagsa-
G. A _tekercselési hel
0ssza 23 mm (2. &bra).
tekercset 005 mm-es zo-
manchuzalbol készitjuk.
Egal tekercs elkészitéséhez
2 dkg huzal szikséges, Ez
a drotmennyiség a Ccsévék-
re éppen félfér. A tekercs
ket vegét vastagabb huzal-
lal vezetjik ki,” s olajpa-
Blrral vagy vamlsszalaggal
urkoljuk "be. A két  te-
k ellenéallasa kb. 9500

Miutan elkészitettik a
két tekercset, hozzalatunk
a jelfogok tobbi alkatré-
szének - elkészitéséhez. Az
elsé relé vasmagja 6,5x4,5

ercs
Ohm.

Az elsé relé. Az aramkort
most megszakitva tartja

mm keresztmetszetli (3, &b-
ra?., Teljes hossza 28 mm.
Als6 végének hengeres Ki-
alakitdsa a vasmagnak a
kerethez val6 felerésitésére
szolgal. i

A keret 20 mm széles, 1
mm vastag vaslemez (4. ab-

ra). Kiteritett hossza 59
mm. Magasabb széarara 18
mm szelesse%ben ékalaku
élet reszelink. Ezen bil-

len a jarom. A keret aljan
levé furatba szdgecseljik
a vasmagot, amelynek Kes-
kenyebb lapja péarhuzamos
a mm-es éllel. Az A-val
eldlt helyre kis L alakl
emezkét ~ forrasztunk, a
rovidebb szardba MS-as fu-
ratot készitunk. Erre ké-

A masodik relé. A gombot megnyomtak, a nag?/l't()l'zzc’)
ég. Amikor a relé aramot kap, kikapcso
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s6bb lesz sziikségunk. A B
lemez a relé »ldba«. Alul-
rol  forrasztjuk, vagy sz6-
gecseljik a kerethez. Ez
egyuattal a relé aramkoré-
nek egglk polusa. A keret
révide (jobboldali)  sz&-
rdhoz 1 mm-es szigetel6la-
pot sz6gecsellnk.

A szigetel6lap az 5. ab-
ran lathaté. Az als6 két
furatnal szogecseljuk majd
a kerethez. A maéasik ket
furathoz az érintkezéle-
mezt erdsitjuk.

tovabbi alkatrészek

Az érintkez6lemezt 02—
04 mm-es rézlemezb6l ké-
szitjuk (6. abra), Fels6 ré-
sze kette van vagva. A va-
gas kb. 1 mm_széles. | |§1<y
mindkét lap kulon rugdzik,
tehat két érintkez6 pontot
kapunk, biztosabb az érint-
kezés. Az érintkezélapot
felszdgecseljuk_ a szigetel6-
lapra,” ezt pedig a keretre.

A jarom is 1 mm-es vas-
lemezb6l készil (7. 4abra).
Alul a szaraba keresztben
05 mm mélységld hornyot
reszeliink. Ez a horony ke-
ril majd a keret ék-végé-
re. A jarom szardnak felsé
részére rovatkolast készi-
tink, ,hp%y _a visszahuzo
rug6 allithaté legyen,

A fels6 érintkez6 0,2—0,4
mm-es  rézlemez (8. abra).
Szélessége 16 mm. Hajlitott
vége kétfelé van véagva. A
vagas 2 mm széles. Az
érintkez6lemezt a jarom
tetejére forrasztjuk, vagx
szogecseljuk (9.~ abra).
Jarom és a keret egyduttal
dramvezetésre is szolgal,
ezért majd teljesen szige-
telve Kkell az alapra szerel-
nink 6&ket.

Az egyik tekercset a vas-
magra_ hGzzuk. A jarom
bevagasat a keret "ékére
tesszlk, s felillesztjuk a
visszahuz6 rugot, amely 0,2
mm atméréji bronz rugo-
szalb6l készil (10, 4&bra).
Az als6 részét beakasztjuk
a keretre forrasztott is
L-alakd  lemezkébe. fels6
homor( része a jarom rovat-
kaira tamaszkodik. OIYan
tavolsagra helyezzik el a
Jarom Torgaspontjatol, hogy
ha a jaromra egy 10 mm
hosszi™ M3-as cSavart te-
sziink, akkor a jarmot le
tudja nyomni. Az’i, vasda-
rabba M3-as csavart haj-
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tunk, s Ggy allitjuk be,
hogy amikor™ a jarom yelge
nekiitkozik, nyitott alla-
potban az érintkez6leme-
zek kozott 0,0—1 mm hézag
legyen. Behlzott allapot-
ban, amikor a két érint-
kezllemez 6sszeér, a vas-
maa és a jarom kozott 03
—04 mm-es légrét van.

A MASODIK RELE
Mar tudjuk, hogy a mé-
sodik relé” végzi a” kapcso-
last. Itt nagyobb erék all-
nak.rendelkezéstinkre, ezért

az alkatrészeket nem Kkell
olyan pontosra  készite-
nunk.

AZ

A vasma Itt Is 6545
mm keresztmetszeti, hosz-
sza 38 mm (11. &bra). Egy
M3-as csavarral fogjuk a
kerethez, amely 20° mm
széles 1 mm-es vaslemez
(12. abra). Felil a klhajll-
tott fulben M3-as menet
van. A szaggatott vonallal
jeldlt helyre erésjtjuk a
»ehorgony« tengel¥et tarto
csuklot,” amely mm-es
vaslemezb6l (13.
abra).

A vaslemez-horgony (14.
abra) kozepébe kis alumi-
nium» vagy rézszogecset
erdsitink. ~Fejét kb. 03
mm-re elreszeljuk, ezzel

készil

OLVASOINAK AJANLJUK:

Elektronésé”itlasz 1
Béla Mdszaki

gyart

Szerk.: Ma-
Kiadé.

Kotve 69,50 Ft

Az atlasz els6 kotete a vevo-
csovek oOsszes, a_ gyakorlatban
szikséges adatait tartalmazza.

Martin Selber:

Készitslink tav-

irgt, telefont. Tancsics Kiado,

128 oldal.

Flzve 4—Ft

A Kis Technikus Kényvtar Uj
kotete barkacsolokat vezet be
az elektromos »flras-faragas»
egyik_igen érdekes teriletére.
Major Janos: Mérések a televi-
zi6s vevBkésziilékben. Mdszaki

Kiad6. 116 oldal.

Flizve 11—Ft

Makai Istvan: A 2-\-l-es. M(isza-

ki Kiad6. 186 oldal.

Flizve 17— Ft

E ket flizet a Radiotechnika
Konyvei ciml népszerli soro-

zatban jelent meg.

Amat6rok

és_technikusok részére készult

mindkett6.

Kaphatok <akonyvesboltokban

Postai, utadnvétes szallitdsra megrendelhe-

ték az Allami Konyvterjeszté Vallalatnal

(Budapest 4. PostaflOk 144). A 30— Ft-ndl

értékd megrendelések megkiildése
portomentes
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biztositjuk a vasmag és a
horgony ko6zétt a Sziksé-
ges légrést. hogy ne ta-
padjanak 0ssze.” Az also
részén hatraallé. 4 mm-es
széles nyelv &lldsa szabja

meg, _hogy a horgony
mennyire nyilhat Kki.
A vasmagot a_ kerethez

csavarozzuk, majd felhiz-
zuk ra a tekercset. A csuk-
16 és a horgony furatdba
2 mm A&tmérdji" drétdara-
bot dugunk, $§ ennek vé-
eit  Kissé ellapitjuk. A
orgony kitérése 3 mm le-
het.” A” felul vlsszahajlltott
nyelvecske akad bele a
kapcsololemezbe.

A kapcsoloé lemezei 04
mm-es sargarézlemezbol
készllnek (15. abra). A ha-
tul kiadllé nyelvekhez for-
rasztiuk majd a huzalo-
kat. A 8-mai és 4-gyel je-
161t lemezek végeit bevag-
juk. A véagéds ~05—1 mm
5zelességli. A mintadarabon
a 3. és 4. lemezb68l 22 da-
rabot alkalmaztunk az erds-
dram miatt. Itt az also le-
mezek 05 mm-rel hosz-
szabbak.

A lemezek k6zé 2 mm-es
bakelitlemezt tesziink. A
lemezekbe és a szigetel6k-
be akkora lyukat Tarunk,
hogy a szigetelt 6sszefogo-
csavarok beleférjenek. Alul-
ra és feltllre 1 mm-es bake-
litlemezt tesziink.

Ezutan a kapcsoldt 6ssze-
szereljik: a 2. lemez hoz-
z&ér az 1 lemezhez. A 2
és 3., valamint a 3 és 4
lemez kozott kb. 05 mm-es
hézag van. A apcsolot
Ggy szereljuk be, hogy a
2. lemez vége akkor akad-
on a horgony nyelvecské-
e ala. amikor a”lenyomas
kovetkeztében a 4. "lemez
kb. 05 mm-t lehajtott. Az
1 lemezt ekkor a 2. mar
elengedte. Ha &ramot bo-
csatunk a masodik relébe,
behlzza a horgonyt, ez el-

engedi a 2 Temézt, tehat
kikapcsol.
A szigetel6anyagbol  ké-

szlilt nyomdégombot (amely-
lyel a” 2. lemezt lenyom-
juk) rugdé tolja vissza. A
masodik relé horgonya sa-
jat sdlydval makodik. Ha
ugy latjuk, hogy mozga-
sa »lusta«, akkor Kkis ru-
goval segitsiik.

DI Sandrl Tibor



PATIKA A HATIZSAKBAN

T’lrén vagy taborozéas kozben Is el6for-
dulhat ™~ fejfajas, sérilés, rosszullét.
' llyenkor J6 szolgalatot tesz a hati-
zsdkbol el6kerilé »m0zg6-gydgyszertar,
amely tartalmazza a legsziikségesebb ko-
toz6szereket, orvossagokai

'ZSEB-VARROKESZLET

(ré&n, tdborozdson kdnnyen leszakad a
I gomb, felhasad a ruha. J6 tehat, ha
zseblinkben van egy Kis varrokész-
let, amely tartalmazza a  legsziikségesebb
kellékeket. Elkészitése a kovetkezd: kar-
tonpaplrb6l  kivagunk egy 70X380 mm-es
téglalapot, s vékony véaszonnal bevonjuk.
A két végét a rajz szerint visszahajtjuk
és a szabad széleket 6sszevarrjuk. Az igy
kapott két zsebbe kerll a tlitarté és a
borotva?(enge, amelyre kis véddényelet ra-
gasztunk és papirtokba burkoljuk. Még
egg masik kartonzacskét Is ragasztunk,
ebbe kerul a négyfajta cérnat tarto la-
pocska és a blztositotik. Inggombok. A
véaszonzsebeket egymaésra hajtva, mar el
Is készult kis zseb-varrékészletiink.

Vastag kartonpapirb6l magunk Is készit-
hetiink gyogiazerdqbozt a rajzokon meg-
adott meretek szerint A szaggatott vona-
lak mentén hajtsuk be és ragasszuk a
megfelel6 oldalakhoz a Kkis nyelvecBké-
ket. A dobozfedelet vékony vaszonnal ra-
Easztjuk hajlfthatéan a doboz-testhez. Kis

azefta-zarat Is,égithetunk_ r4, nehogy tar-
talma a hatizsdkba_ 6méljon. A rajzon a
betét-talcat nem rajzoltuk be a skatulya-
ba. Erre a talcara keriilhetnek a lapos —
tablettdkat porokat tartalmazé — kis do-
bozkéak, alatta, a harom részre vélasztott
térbe helyezhetjuk el a fiolakat, (ivegcsé-
ket és a”kis ollét, a nagyobb térségben
pedig a vattdnak, géznek van helye.

POHAR — PAPIRBOL

a hosszu, farasztd gyaloglas utan for-
H rashoz értink, feludlt benninket né-
~ ¥ hany korty a his vizbél. De ha
nincs kulacsunk, nehéz megtalalni a po-
harat a hatizsék mélyén. Ha papirbdl ké-
szitink poharat, ez ‘akéar az Irattarcank-
ban Is elfér, s mindig kéznél lesz, ha
szilkség van ra. Pergament- vagy karton-
lEa{n’rbol vagjuk ki a rajzon lathaté ala-
ot, s a szaggatott vonallal jelolt rész men-
tén ragasszuk ossze. Asztalra vagy mas
vizszintes lapra kis drotéllvény segitségé-
vel allithatjuk fel poharunkat.
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HOGYAI L B A DROTHALUBUL KERITES

ikor az elGiz6 lapszamunkban leirt
Mfon()gé segitségével keritéstink drét-

" haléjat elkészifettuk, sor keriilhet a
masik nagy munkara, az oszlopok felélli-
tdsara Is. Ezt a munkat la gondossaggal
kell végezni, mert ha a kerités gyenge,
egy-két helyen beddl, enged, annyi,” mint-
ha egyaltalan nem is lenne.

Keritésiunk elkészitéséhez haromféle osz-
lopot hasznéalhatunk: fat — ez draga és
nehéz hozzajutni —, acélt — L, U vag
cs@ alakban — és betont. Az utdbbi olcso,
szilard és tartds, viszont nehéz, s Igy
nehezen kezelhetd. Minthogy a »klasszi-
kus« oszlopanyag a fa, ezert a kovetke-
z6kben faoszlopokon mutatjuk be az osz-
lopfelallltds maveleteit, de kitériink azok-
ra Is, amelyek kifejezetten fém- vagy
betonoszlopokra vonatkoznak.

A SAROKOSZLOPOK FELALLITASA a
keritésépités legfontosabb mivelete. Mi-
utdn a sarokoSzlop helyét kijeldltik, s
kidstuk Kicsiny, 15—30 cm atmér6jd, kb.
50 cm mélységt godrét, az egyik oldalan
vlzmértékkel pontosan fiiggélegesre allit-
Jluk, majd oldaltdmasszal rogzitjiilk az osz-
opot. Ezutdn a masik oldalrgl Is megalla-
pitjuk a fligg6legest, Itt Is tAmasszal r(’jq-
zitjuk az oszlopot, s korilotte ledéngdl-
juk a foldet. i .

A sarokoszlopok kozott két feszes Jelz6-
zsineget huzunk ki, s megfelel§ tavolsag-
ban festék- vagy drotjeleket helyeziink el

rajtuk. A fels6 zsineg Jelelt fligg6onnal
visszik 4 — pontosan fiiggélegesen —
L-MS

V2s

az alsora. A zsinort6l fél oszlopvasta?(ség-
nylra megallapitjuk az egyes oszlopok he-
lyét, s kiassuk "a godroket. Az oszlopo-
Kat sorban a zsinegek jelel mellé allit-
juk, oldalrél pedig tarsunkkal -benézet-
Juk« fuggo6legességuket (1. képsorozat).
A lyukak Kiésésanéal nagyszer( szolgéla-
s 30 cm-es &tmérdkben,
0—0 forintért vésarol-
Jyukfaré. Budapesten a
Kin., Vaci Gt 88 sz. alatti
teiepen kaphaté.

AZ OSZLOPOK »LEHORGONYZASA«.
Erre a célra a faoszlopoknal az aljukra
szogeit deszkalapot, keresztbe radjuk szo-
geit lécdarabot vagy fémlapot, az aljukon
atdugott, egymasra mer6legesen allo cs6-
vagy ruddarabokat hasznalunk. Sziklas
talajon % collos csévet dugunk az oszlop
aljaba, el6t)b azonban becsuszast gatlo
lemezt, rudat hegesztiink ra.

Az acélcsovekef, Idomvasakat alul 1015
cm hosszusagban bef(irészeljik, majd a
felmelegltett oszlopvéget kétfelé hajlitjuk.
A betonoszlopokon kis acélhorgokat™ he-
lyezink el. Régzit6ként ezeken at dugunk
ace)lcso- vagy ruddarabkékat (2. képsoro-
zat).

AZ OSZLOPOKNAK ALAP IS KELL,
kulonben — kulénésen puha talajpan —
lestllyednek. Alapként megfelel a tégla,
ké, beton, de még a durvdbb szemi ka-
vics Is. Miel6tt az oszlopot az alapra al-
litjuk, néhany erds utéssel szilardan be-

tot tesz a 15 és
hosszabbltdkkal

haté spirdlis
Ferroglobus,
hasznalt anyag

OSZLOP-ALAPOK

ACILCSO-
uorRuo

/. TARCA

HEGESZTES
BETON
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A SAROKOSZLOP KITAMASZTASA

280

5xtOcm

dbggt‘)ljuk aZ alapot a foldbe (3. képsoro-
zat).

AZ OSZLOP BEDONGOLESE is lgen
fontos munka. Kotéttebb talajon megfelel
erre a célra a kiasott fold, de JO, ha ko-
darabokat, téglatormeléket szérunk kozé.
JO erre a célra a kavics Is, annal Inkéabb,
mert atereszti a nedvességet. Ha betonba
agyazzuk az oszlopot, elobb Itassuk at
katrannyal, s a beton és az oszlop ko-
zOtti rést Is gondosan témltsik katrany-
nyal, mert a nedvességet a betondgy meg-
tartja s elkorhasztja az oszlopot.

Ha nincs spiralis lyukfaronk, s ezért
aranyi« nagyobb lyukat kell asnunk, ké-
szitsiink keménypapirb6l csévet a kivant
méretre, s ebbe dobaljuk egyidejiileg be-
lulr6l a betont, kivalrgl pedlﬁ_ a foldet.
lgy csupan a cs6 belsejét kell kitoltentink
betonnal, nem az egész gddrot, tehat Je-
lent6s mennyiségld betont megtakaritunk.
Ha sok oszlopot allitunk, érdemes ezt a
format vékony fémlemezbgl elkésziteni —
akar négyszogletesre |Is. ,ng a format a
dongoléa utan felfelé kihuzhatjuk, s ma-
sutt” Is felhasznéalhatjuk. A forma kiha-
zdsa utan a_betont korilvevd foldet Jol
le kell dongdlni (4. képsorozat).

AZ OSZLOPTETO KIALAKITASATOL
lényegesen fiigg oszlopunk tartdéssaga. A
faoszlopokat kihegyezzlk Iegﬁmb(‘jl¥jtjruk,
de legalabb szoritoval felfoiott (rész-
laddban 30 fokra leoldalazzuk. Készithe-
tunk kis deszkalap-sapkat Is rajuk, hogy
a csapadék me% ne alljon a tetejukon.
A fémoszlopokat er6s festéssel, a Csovek
belsejét pedig esztergalt dugokkal véd-
het)ik meg a csapadéktdl. J6 szolgala-
tot tesznek a csovek végeibe dugott, el6-
z6én olajjal atitatott nagyméretd parafa-
dugok Is.” Nem art, ha a betonoszlopok
tetejét Is befestjik, mert a hajszalrepe-
désekbe Jut6, S ott megfagy6 viz mal-
lasztja a betont (5. képsorozat).

A__SAROKOSZLOPOK = KITAMASZTA-
SATOL flugg keritésink feszessége. A fa-
oszlopok esetében Kkereszttdmaszokkal, a
betonoszlopok esetében cs6-, llletve fa-
tdmaszokkal kotjuk ossze a sarokoszlo-
pokat a mellettik levé oszlopokkal. A
vascs6b6l késziilt sarokoszlopra el6re ra
kell hegeszteni a tamaszt, vegén Kis tal-
pakkal."E talpak ala foldet, kavicsot, ké-
darabkékat dongoliink, ho|_?y mereven t&*
maszthassak az oszlopot. Hd mod van ra,
nem A&rt az oszlopokat kifelé Is lehor-
gonyozni. Killénésen a betonoszlopok ese-
tében kivénatos ez (# képsorozat).

AZ OSZLOPOK BEFESTESZ nem diszi-
tés, hanem anyaguk megvédését célozza.
Legcélszerlbb "elore befesteni 6ket, még-
Pe ig bemértassal. A festéket. llletve a
aoszlopoknal a katranyt vizszintesen el-
helyezett es@csatorna-darabba, vagy fig-
gé6legesen elhelyezett, alul zart, nagy at-
mé[oL(] kalyhacsébe 6ntjuk, s igy marto-
gat]u  be” az oszlopokat. Hig~ festéket
asznaljunk, s Inkab tobbszOor marto-
assuk be az oszlopokat, mert Igy a fes-
és szép Is lesz (7. képsorozat).



ZSEB-DOMINO

omInékészletiink kedves
D és célszerli ajandék,

mert nemcsak vitrin-
targy és asztaldisz lehet, ha-
nem zsebben hordozhaté
apré tarsasjatékként Is Oro-
met szerezhet kirandulas-

kor, téborozaskor gazdéja-
nak.

A kockak alapanyaga egy
j6  arasznyi  szaraz, 5
mm-es keményfa. Tetejére
1 mm-es fehér mdianyag-
lemezt (celluloidot, PVC-t
sth.) ragasztunk. Amig a
ragaszt6 széarad, a két le-
mezt csavaros szorltdval
o0sszefogjuk. Ha megsza-
radt, a részletrajz szerint
rarajzoljuk, |Illetve rakar-
coljuk a kivagand6 kockak

alakjat. A pontalakG mé-
lyedéseket amerikanerbe
fogott 3 mm-es furoval

»flrjuk-« ki. A mélyedése-
ket és a bekarcolt véalaszt6-
vonalakat fekete lakk-

vagy zomanciestékkel tolt-

juk ki, A lesték megsza-
raddsa  utdn  vékonyélil
lombfflrésszel vagjuk szét

az anyagot keskeny hasa-
bokka, azutan téglalapok-
kd. A kész kockadk szalait

kifeszltett Uvegpaplron csi-
szoljuk siméra.
Cseresznye- vagy diéfabol
kapoccsal z&rhaté fedeles
dobozt Is készithetink a
kockéknak. A fedél tetejét
valamelyik ~ domInéfigura
rafestésével diszithetjuk.

A legegyszer(bb konyvtamasz

legegyszer(ibb asztali
-kényvbolcsé- néhéany
perc alatt elkészit-
hetd. Az anyagszikséglet
minddssze a kovetkezd:
egy 18x130x300 mm-es ke-
ményfalap, 3 db 6 mm 4&t-
mér6j, IS cm hossz és
3 db 8 mm atméréjd, i cm

hosszi csavar. A kemény-
falap két hosszanti vé-
gébe 33 furatot készitink.
A furatok t mm &tméro-
jlek és 13 mm mélységre

hatolnak be a faba. Az
egyik oldalon, a falap te-
tején, a masik oldalon a

falap aljan  készitjuk el
6ket. A falap tetején levé
furatokba hajtjuk be a héa-
rom hosszabb, az aljan levé
furatokba pedig a révidebb

csavarokat. Ez  ut6ébbiak
alkotjdk a  konyvtdmasz
labat, s kissé megdontott

helyzetben tartjak a kényv-
tamaszt. Ugyeljink, hogy a
csavarfuratok mindkét ol-
dalon egyforma tavolsagra
legyenek egymastol.
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szerszamkeszlet
a kahatzsenben

az el6z6 lapszéa-
munkban hasonl6é cim-
mel megjelent leira-
sunk képei a gyakorlott
ezermesternek megfelel
felvildgositast nyujtanak
kombinalt, szerszdmkészle-
tink hazi elkészitésére,
tébb olvasénk szeretne b6-
vebb felviligositast kapni
az adatokrol, méretekrél.
Té&jékoztatasul kozoljuk,
hogy hasonlé kombinalt
szerszamkeészletek készen a
VASERT-boltokban Is kap-
hatok, de hézila%( is kony-
nyen elkészithet6k. .
Rajzunkon bemutatjuk
szerszamunk metszetét.
Gépmunkat otthon csak ke-
vesen tudnak végezni, ezért

legcélszeriibb  egy 1516
mm-es (M15—M16) kész csa-
varb6l Kiindulni.” A csavart
ggy flrészeljuk el eﬁy 60—

mm-es darabra, hogy a
menetes részébdl legalabb
20 mm-es szakasz megma-
radjon. A lef(irészelt darab
kozepébe 25 mm_mélység-
ben 5 mm &tmérdji furatot
készitlink, majd "~ keskeny
fémfurésszel kétszer befiré-
szeljik, réseljik a menetes

RIDIUVEVO TASKAMAGNETOFONUNKHOZ

’skamaglnetofonunk épi-
I tési  leirdsanak koz-

lése utdn tébb ol-
vasonk kérte; adjuk meg
a magnetofonhoz™ csatla-
koz6 helyi radiovev6 kap-
csolasi rajzat Is. A magne-
tofonhoz “épitett kétcsoves
erdsit6fokozat ECH 81 cso-
vének heptddarésze az ere-
deti kapcsolasban Ggy sincs
kihasznalva, egyszerlen be-

kothetjik visszacsatolt
audionként. A visszacsatolt
rendszer az allomasok szét-

vélasztasa tekintetében
ugyan rosszabb valamivel a
szupernél, de elényei is
vannak.

A legegyszerlibb a kap-
csolés,” ha” az. ECH 81 hep-
tédarészét triodanak kap-

csoljuk. Ez kapcsolast raj-
zunk szerint ugy torténik.

M/6

oldalon levg furatot, Erre a
rajz szerinti szerszamvégek
elfordulds elleni biztositasa
és a menetes része elé re-
szelt kapos szakasz rugal-
massa tetele érdekében van
szikség. .

Az ‘egyeduli nehézséget
okozé alkatrész a fejhez
szikséges, kapos furattal el-
latott “szerszamrdgzit6-anya,
de tirelmes munkéval ez Is
elkészithet6 hazilag.

hogy a heptdda els6 racsa
lesz” a vezérléracs, az 0sszes

tébbit audionként kapcsol-
juk. A cs6 eredeti tri6da-
része marad a hangfrek-

vencias erdsit6kapcsolasban.

Kapcsolasi rajzunkon az
ECH' 81 aramkdreit rajzol-
tuk fel, nemcsak a radio6-
részt, hanem néhany alkat-
részt az Ezermester "1957 no-
vemberi lapszamaban sze-
repl eredeti erésltékapcso-
lasbdl Is. A nyilakkal Jeldlt
vezetékek az” eredeti kap-
csolads megfelel6 pontjaihoz
csatlakoznak.

A rédidrész H —2—L3 te-
kercse vasmagos _(vasmag-
atméré 6—10 ‘'mm) tekercs-
testre  készil. z LI 400
menettel 01 mm-es selyem-
szigetelésG  huzalbdl,” az
L3-at az L2-bol alakitjuk
ki, tekercselés kozben meg-
csapolva a 120 menetes
L2-6t a 9. menetnél. Az L2
an%agoa Utzehuzal (ﬁéldéql
20X0,05). Az LI Es L2 ko-
zOtti tavolsdg a tekercstes-
ten . 34 mm. A teker-
cseket 5—6 mm szélesség-
ben  Kkészitjik méhsejt-
szer( kivitelben.

A radiorész be- Ki-
kapcsolasdhoz az, meg-
ohmos potenciométér veze-
tékébe Iktatott K2-es kap-
csolot hasznaljuk.
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A KARPITOZAS
ABECE-je

ikksorozatunk mésodik részében egy

heverd kéarpitozadsanak f{6bb midve-

leteit mutatjuk be képeinken. A
munka sorrendje most Is csaknem
ugyanaz, mint a szék esetében, Idvalt
a felad rétegek elhelyezése, beépitése te-
kintetében. Ezért e miveletekkel ezattal
mér nem |Is foglalkozunk s csak a ki-
Iénleges munkafogasokat ismertetjik.
Heverdt is készithetink egyébként a
szék karpitozasanak mddszerével, ehhez
a megoldashoz csup&n tdbb hevederre
és tobb rugoéra van szikség. Sdt, a ré-
gebbi batorok mind Igy Is késziltek.
Ojabban azonban népszerlibb az epe-
das megoldas. Nehéz elddénteni, melyik
jobb a kett6 kozul. Az epeda apré ru-
g6i egymaésba kapcsolédé rendszert al-
kotnak, Igy nincs sziikség klkétd zsi-
negekre, kovetkezésképp nem fenyeget
elszakadasuk veszélye, aminek kilonben
a butorszovet atszakadéasa és a rugo6 el6-
bukkanédsa lehet a masik megoldas ese-
tében a kdvetkezménye. Az epeda ese-
tében nincs szikség a kdnnyen szakadd
hevederre sem, ami csak azért kell,
hogy a rugékat legyen mihez hozzé-
varml.
Természetesen létezik nagyon jé mi-
néségl rug6é és van igen jo epeda |Is.
Amellett dontstink tehat, amelyiket

adand6 alkalommal kénnyebb beszerez-
ni. A régi butorokbdl kibontott rugd és
epeda is felhasznalhaté - ha még nin-
csenek kifaradva —, legfeljebb egy-két
elny(tt darabjukat kell csak kicserélni.
A tobbirél pedig - egy epedads fekv6-
hely esetében - beszéljenek képeink.

A lebontds utan megmarad a fekvé*
1_- h?JIy alaposan letisztitott (res rdma-
ja.  Most két megoldas
lasztani. Vagy a teljes méretével meg-
egyez6 nagysSagu, -« ram-es rétegelt
lemezt szogelink a ramara erre pedllg
az azonos meéretli epedarugdt, s ez al-
kotja az alapot, vagy pedig azt a meg-
oldast valasztjuk, amelyik kovetkezd ké-
peinken lathat6. A rétegelt lemez er6-
sebb, tartésabb, de dradgdbb megoldas.

2 A masik megoldasnak az a lényege,
» hogy az lres rdmaéra széleinél vissza-
hajtott " rugévasznat erdsitenek fel Jol
kifeszltve, “kartacsszégekkel. A vaszon-
nak csupan az a szerepe, hogy az afrik-
tormeléket felfogja.

3 Minthogy az epedat nem kell min-
Je den egyes rugo6janal levarml. ezért
(jabban heveder vagy rétegelt lemez

helyett vékon?/ fémszalagokai alkalmaz-
nak. A szélesebb szalagok hosszéban
futnak végig a raméan, a vékonyabbak
pedig keresztben, kigyoszerlien atbujtat-
va kozottuk.
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a Mind a hosszanti, mind a kereszt-
*m Irany( fémszalagok felerGsitése a ko-
vetkez6: el6szor az egyik végénél fel-
szogellk a szalagot - a szélesebbet Kkét,
a keskenyebbet egy szoggel —, a raha-
gyott 9 8 cm-es darabot visszahajtjéak,
§°4-5, llletve két szoggel rogzitik, A sza-
Ia? masik végét a képen lathaté fogas-
sal - harapofogéval - J6I megfeszitik,
majd a szalagveget az Iménti modszer-
rel”a masik oldalon is rogzitik.

A méret szerint készen Is kaphatd
e vagy (jbol felhasznalt epedét a szélsé
ragésor als6 menetelnél - mint a képen
Is lathat6 — U-szdgekkel a rdmahoz er6-
sitik. Az epeda tobbi része minden k-
16n roégzités nélkal Is rafekszik a fém-
vagy retegeslemez alapra.

6 Az epeda esetében Ilyen egyszer(i a
o »rugo-kikotés«. Felil, "az elore lesza-
bott zslnegdarabokat egymastél kb. 1-1
arasznyira szorltokotéssel az epedat 0sz-
szefogd fémramahoz kotik. Ezutan a fara-
maba félhosszUsagig nagyobb szdgeket
utnek, s egyszer( hurokKotéssel ezekre
kotik a zslndrdarabokat. A lekotés csak
egészen Kkis eléfeszltést ad az epedéanak.
s csupan arra szolgal, hogy az epeda
fémrdmdaja a szép forma kialakitasa ér-
dekében “egyforma tavolsagra legyen a
fardmatol. Miel6tt a szégeket feéljesen
bevernék, mérbvesszével beallitjak a le-
két6zsindr pontos hosszUsdgéat, llletve a
két rama egymadstol valé tavolsagat.

7 A slrl rug6- (Juta) vasznat I'gzl_ varr-
Jak az epeda fémradméjadhoz. Termé-
szetesen felul Is két-hdrom sor varras-
sal rogzitik. Englkill hasznélat kdézben a
surlédas, dorzsolédés kitagitana és kl-
koptatna az anyagot, s elGsegitené a fel-
épitmény deformal6dasat.



a rugoévaszon tetejére Kerilnek az
o el6z6 lapszdmunkbdl mar Ismert ré-
tegek. Most kerul hasznélatba a kéthe-
gyl; td. El8sz(r is az oltést felulrdl
kezdik.

9 Mikdzben a tlit 4tszarjdk a rétege-
* ken, a fonalat egyik kézzel mindig
feszesen tartjdk. A feljes &tszdras utan
a tl mindkét hegye eltlinik. Ekkor alul-
rél visszafelé tesznek e?y Oltést, mi-
}(dkzben felil Ismét el6bukkan a ti
oka.

zutan a fonalat megfeszitve, s egy

6ltést elére haladva folytatodik a
mWvelet. E levarrdsok rogzitik egymas-

hoz a kiulénb6z6 rétegeket, s Igy bizto-

sitjAk a maradandé format.

Ezért miutan egy-egy sort végig-
*) varrtak, a fonalat a 'képen lathato
miodon a sor elejétél a végéig Oltésen-
ként jo er6sen megfeszitik.

y fest levarrds utan a heverd
vag_)é agybetét felilete. Ezutan ko-
vetkezik az” élklvarrds, amellyel a szék
esetében mar szintén részletesen foglal-
koztunk, Ezt a hever6t a kitldz6tokkel
mar el6készitették az élklvarrashoz.

in  Nemcsak a hosszU élek egyenletes
10« elmunkéaldsara kell nagy gondot
forditani, hanem a sarkokra Is.” Ezért
Orbe tlvel az anyag elrendezése utén
eszes Oltésekkel igyekeznek a sarkok-
nak tartés kiképzést adni.

A sarkok tartossaga érdekében a
M- felsé sarkok ald Is odavarmak egy

ladag afrikot vag_y sz6rt, s ez, mint va-
lamiféle ducozat, tarfja a rakerilG’ réte-
geket. Az lgy elkészitett heverdre keril
azutdn a butorszovet, amelyet szintén
kartdcsszogekkel szdgeznek a_ rdmaéra.

Mikusik Arpéad



AM esterked¢é$

A FORRASZTOPAKAVAL

rrasztani  koénny({, de nem egysze-
F ri mesterség. A kovetend6 eljarast

voltaképpen mindig a forrasztsra
kertl6 munkadarab hatdrozza meg. De
vannak alapvet6 szabalyok, amelyek a
legkilonb6zébb munkékra Is egyforméan
érvényesek. Ezekbd8l mutatunk be egy
csokorra valdét képeinken.

1 A legtobb bajt a rosszul letisztitott
“m feluletek okozzak. Kell6 fémtisztasa-
got Ugy érhetiink el, hogy a tisztitast és
a forrasztészerrel valé bekenést egyltt
végezzik el, megakadalyozva a két mi-
velet kozotti oxldalédéast. Acélforgacsot
martunk a forrasztépasztaba, zsirba, s
lgy dorzsoljik be a munkaba vett fe-
lUletet.

1 Ha a forrasztéént vékonyabb' csikok-

I ra vagdaljuk be, finomabb munkak-
nal nem Kell tartanunk a felulet elarasz-

tdsatél. Az egészen finom forrasztdsok-

hoz megfelelé darabot csipiink le a

forraszto6nb6l, nehogy utana olvadjon.

A villamos huzalok, berendezések
* szigetelését konny( leégetni forrasz-
tds kozben. Elejét vehetjuk a kellemet-
lenségnek, ha laposfogova! ott fogjuk
meg a huzalt, ahol a szigetelés kezd6-
dik. A fogd a h6 jelentds részét felveszi,
s Igy megvédi a szigetelést az elégéstdl.
Ne szoritsuk azonban tdlsdgosan, mert
ezzel is megsértjik a szigetelést.

Célszer(i radiatorallvanyt késziteni
((- forrasztopakanknak. ~ A sugarzassal

tdvozé h6 megakadalyozza a melegit6-
részek tulmelegedését, leégését, tehat
noveli a paka élettartamat. A radlator-
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allvany kerete sargarézlemezj lapjai vo-
rosrézb6l készult tarcsak; kozottuk tav-
tarté6 cs6darabokkal. Az egészet sérga-
réz vagy voOrosréz cs6darabra hlzzuk
fel.

5 A lehulléd 6nt cs6pdgtessik vastagabb
m azbesztlemezre. Ha az azbesztlemezt
hosszaban megtorjik, a lefutd, lehulld
oncseppek a torésben helyezkednek el.
Ha azutdn a lemezt felmelegitjik, az
oncseppek haromszogletl iorraszté6nna
olvadnak d&ssze.

6 Jeldljik meg a kilonbéz6 forraszo-
m kat, nehogy a villamos ‘érintkez6k
forrasztdsdhoz nem megfelelét hasznal-
junk. JO jelz6eszkdz a szines pasztell-
kréta, mert nemcsak a legfelsé sort, ha-
nem az alatta lev6t Is megjeldli a be-
hullé krétapor révén.

1 Ha a forrasztasnak tetszet6snek is
*e kell lennie, a forraszt leh(ilés utan
kenjuk be aluminlumfestékkel. A festék
megakadalyozza az oxidacié miatti szin-
sotétedést. Ecsetként és festéktartoként
jo egy Oreg koromlakkos-iveg Is.

0 Kis darabok &sszefogésara lgyes be-

fogokészulék a rugos ruhacslpesz.
Végére azbeszt-lemezkékdt csavarunk,
hogy megvédjuk az elégést6l. Az az-
besztlap felragasztasdra legalkalmasabb a
viziiveg. Nagyobb darabokhoz azbeszt-
betétes csavaros fém- vagy fa-szoritokat
hasznéalhatunk.

A nagy darabok el6melegitése Igény-
* beveszi péakéankat. J6 megoldas, ha
ezeket a tlzhely lapjan melegitjik a
kell6 hémérsékletre, igy nem rongaljuk
a pakat a nagytomegl targy hosszadal-
mas felmelegitésével.

|U A forrasztélampa j6 szolgalatot tesz
IU. a gyujtogyertydk leégetésekor Is.
Biztonsagosabb, gyorsabb és tisztabb,
mintha benzint haszndlndnk a; leége-
tésre.
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HOKGASZBOTTARTO

horgaszok kényelmét szolgalja a

képlUnkon lathato bottartd. A" mi-

anyaghdl kialakitott tarté ragos
szerkezete révén a csonak oldalfalara
erdsithetd, szogelés, csavarozas sem
kell hozza. Ha nem hasznaljuk, a horog-
bot a bels6 oldalon levé akasztoban keé-
nyelmesen elhelyezhet§. Némi Ugyesség-
gel hézilag Is elkészithet6.

TEREPJARO SZALLtTOKOCSI

homokos parton nehéz vizrevinni
A a csonakot, mert az altaldban hasz-

nalt, vékony Kkerek( szallitékocsik
elsillyednek a homokban. Néhéany léchdl
és deszkabo6l érdemes elkészitenl a ké-
peken lathato, terepjaréd szallitékocsit,
amely homokon Is hasznélhatd.
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KfiNYELMES LADIKtLER

vérbeli sporthorg&sz sokszor félna-
A Egkat is elt6lt a ladikban horgaszas
A Kkozben. A tamla nélkili padon ter-
mészetesen nem a legkényelmesebb az
ulés. Ime azonban egy célszeri megol-
das. Minthogy a hattamla evezés koz-
ben zavarna, a hosszi Ulddgélés kozben
azonban annél Jobb lenne, érdemes le
hajthat6 Ulést késziteni, amely evezés-
kor a csdnak-fenékre csukhato.

KETPAREVEZOSBOL VITORLAS

evés koltséggel vitorlassa alakithat-
K Jluk kétparevez6s turahajonkat. A
egfontosabb kellék eqy ~ atlatszo
PVC-lepedd, ebbél lesz a vitorla. Arbo-
cat 10 mm &tméréji aluminlumradbol
hajlitjuk. Az iveket 'kozépen cs6be dug-
va erdsitjuk ossze. A vitorla fels6 sze-
Iét 3 cm meI)()segben visszahajtjuk és
levasaljuk. Ebbe az »alagutba« " dugjuk
be a rudakat. A rudak alul az els6 "ulés
tulip&njaira llleszkednek, s acélgydrG-
vel rogzithet6k. A tamasztokra egy-egy
(elfajt " 1éggdmbot erdsitiink, ezek  meg-
ovljak hajonkat a felblllenést6l. A vitorla
fels6  (merevit) és also gorgaté) zsi-
norjait a korményos egy kézzel tartja.
Ha “szikség van T4, a zsin6rok elenge-
désére a vitorla »lefekszik«.



ELSOSEGELY TUBAN —
TOROTT EVEZOKNEK

torott evez6 nem o6rom, kuléndsen
A a hosszabb tardn nem, ahonnan

emiatt félerdvel kell hazatérnink.
Ezért mindig célszerli, ha olyan réz-,
aluminium- va?y vascsovet viszink ma-
gunkkal, amelynek vékony a fala, s
els6 atmérdje 'valamivel nagyobb, mint
az evez6nk torékeny, borozés” korali ré-
sze. Ha aztan eltorik az evezf, a cso-
vet felhlzhatjuk a szarara, a torés folé,
legfeljebb a b6rozést kell lebontani. Ha
esetleg kotyogna, a tardn mindig kéz-

nél lev6é leukoplaszttal csavarjuk™ koril
a nyelet, hogA\\/ a hively szoruljon az
evezényélen. csé hossza 20—30 cm le-
gyen.

ti =4 )3 ==

csonakbeszAllb

vizpartl, de kilénésen a bala-
A toni Gdulékben tehet J6 szolgéla-
tot a képunkon lathaté l1épcsé.
Csukloés, rag6s szerkezete révén a mé-
lyebb csénakokba egészen leengedhetd,

igy az Id8sebbek Is kényelmesen beszall-
hatnak a csoénakba. Amig a csénak el-
tdvozik, vagy bedll a kikot6be, a 1ép-
cs6é kdnnyen” felemelhetd.

MOTORHORDO KOCSI

ondjdk, hogy a motorcsénaksport
M addig »sport«, amig az ember el-

indul, vlzreteszl a csénakot, leszal-
litja és felszereli a motort. Ezt a valo-
ban nehéz munkat megkdnnyithetiuk,
ha a kovetkez6, Igen egyszeri motor-
hordé kocsit - amely egyben motorbak
Is — elkészitjuk.

Kocsink anyaga Vi—A collos acélcsé,
amelyet melegitve hajlitunk meg a meg-
adott” alakra. "Két végét kifelé hajlitjuk,
ide keril majd a ket kerék csapagya,

fioeebueem

sasszbgé;el biztositva. A tadmasztolabakat
kulon "darabb6l hajlitjuk meg. s Ggy he-
?es,ztj,uk fel, hogy &llo helyzetben biz-
ositsdk motorunk stabil tdrolasat is.

A motortarté keresztdeszkat 1 collos
keményfab6l vagjuk ki. A cs6vazat ol-
dalrol atfarjuk, s 2-2 kb. 10 mm-es csa-
varral er@sitjuk a deszkat kozéjuk. A
kerekek targonca-kerekek. Ha csap-
dgyuk bels6 &tmér6je nagyobb csévink

kulsé atmérgjénél, persellyel Kkibéleljuk.
A LAB
30°\
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HORDOZHATO SZUPERKESZULEKET EPITUNK

tranzisztorokat
és maniatlr alkat-
részeket nem kap-
hatunk, igazan nem ér-
demes valdban »zsebben
hordozhaté« vevokészi-,
lIék épitésén torni a fe-
junket, ugysem sikeril-
et. S ha nemcsak a bu-
dapesti addallomést Kki-
vénH]uk hallgatni és hor-
dozhatdé késziilékinket
mar  kaphaté ferrit-
antennaval is szeret-
nénk felszerelni, két-
csoves  készilék  sem
lesz elegendd, még a
Kossuth-ad6 hallgatasa-
hoz sem. Haromcsoves
késziulék helyett viszont
mor  érdemes szuper-
késziiléket épiteni, mert
kevés rdadassal biztosra
vehetjik a szelektiv és

*mig

hangerés vételt. Illyen
szuperkésziléket mutat
be mostani kapcsolasi
rajzunk.

A készllék bemenete
lehet egy — a keverd-
cs@ racsara helyezett —
20 pF-os kondenzatoron
keresztll is, ha éppen
kiils6 antennat akarunk
hasznalni. Egyébként az
IR5T cs6 modulator réa-
cséra — mint modula-
torkor — a ferrit-radon
lev tekercs egy 420—
470 pF-os forgokonden-
zatorral egyutt szallitja
a_ kivant radiofrekven-
ciat. Minthogy csak ko-
zephullamu vételrél van
sz0, ennek a racsnak is
adhatunk  (csokkentett)
fadingszabalyozast.

Ugyanerre a csére jut
— az els6 racsra — az
oszcillatorkor  frekven-
cidgja. A fenrit-radra kb.

140

45 menetet tekercsellink,

lehet pl. 0,2—0,3 mm-es
huzalbdl (lakk- és se-
lyemszigetelt),  kapaci-

tasszegényen. Az oszcil-

TOrOtt flirészlapbdl kés

orott flrészlapbol nagy-
I szer karton- és bor-

vago, fafaragd kést ké-
szithetlink. Az élét koszo-
rvel alakitjuk ki, vigyaz-
va kozben, ogX a kés éle
ne égjen el nyél bdr-
bél, miUanyaghdl vagy ella-
pitott cs6bél készil...

Menetvago mianyag
rudhos

L”Janya%-rudakhoz
lag” 1s készithetiink
menetmetsz6t anyacsa-
varb6l. A megfelel6 méretl
csavaranya egyik felén 2—3
menetet ~ kiposan elresze-
Unk a menet Kills6 atmér6-
éig, igy metszénk konnyéb-
en »rakap« az anyaigra. A
menetvagads kozben ‘kelet-
kez6 forgacsok eltavolita-
sahoz J—4 helyen Fevégést
készitink." 1

hazi-

latortekercset egy masik
vasmagon (példaul 8
mm-esen)  Készithetjuk
el kb. 60—65 menettel.
Ez készilhet 0,15—0,2
,mm-es huzalbol is.
Kdézépfrekvencia-teker-

csek  céljaira legjobb,
ha a Vadasztolténygyar

altal keészitett j6 min6-
ségl KF-transzformato-
rékat vasaroljuk meg.

F.zek »hibas« " minGség-
ben ¢ kaphatok, s
ardnylag konnyen Kkija-
vithaték.

Ebben az esetben a
szekunder oldalon a le-
dgazést hasznaljuk ki,
ne a tekercs véget kos-
suk az 1TAT récsara.
Ha nem kapunk elegen-
d6é er@sitést, az elsé
transzforméatornal le-
mondhatunk a ledgazas-
rél, de a masodik KF-
nal mar csak azt kossuk
a diédahoz. Az ebben az
aramkorben elhelyezett
félmegohmos  potencio-
méter kapcsolojdval —
amelyet a f(ités pozitiv
agaba tesziink — ki-be
kapcsolhatjuk a késziilé-
ket anélkil, hogy kikap-
csolva fogyasztana az
anddtelepet. Mas a hely-
zet, ha valaki — telepe
jobb kihasznalasa érde-
dében — egy elektroliti-
tus blokk-kondenzatort
kot az anéd + és — pon-
tokra. Ebben az esetben
kett6s kapcsolot —hasz-
naljunk, s az an()dteleﬁ
minusz agat is szakitsu
meg.

Az 0sszes ellenéllasok
_negyed vagy fél wattosok
j lehétnek.

F. E






KERTI BARKACS
Onmakodo locsolok

z 6nm(kod6 locsolok megkony-
nyitlk a kertapolast. = Nem
tulsdgosan sok munkaval tébb

véltozatukat is elkészithetjuk.

I A legegyszer(ibb, s mégis nagy
teruletet locsol6 szerkezet hosz-
szl vizvezetékcsd-darabbdl készil,
amelyet 2 mm atmérgji fardval ki-
lyuggatunk, végére pedig 6reg Ja-
tekkocsibol kétkerekes tengelyt hu-
zunk, s maris kész az attelepithet6
locsold: A kis lyukak keresztmetsze-
te nem haladhatja meg a csé ke-
resztmetszetének felét.

2 Hasznos locsol6szerkezet a Seg-
» ner-kerék is. A belGle Kkilépé
forgd vizsugar nemcsak kedves, ér-
dekes latvany, hanem fontos fizikai
torvény — a rakétikat hajté hatés-
ellenhatas elvének —bizonP/itéka Is.
A szerkezet lényege egy felfelé allo
9i collos cs6, amelyre a kiils6 me-
netnél ‘hollandi anyat erdsitink,
hogy az anya furatdban a forgocsé
foroghasson.

Az anyaban'forog a rajz szerinti
kujYos sargarézdarab, amely Kivil-
rél égﬁ/ *1* collos T-elagazéhoz csat-
lakozik. A T-"agaz6 ket szardba ke-

JACOPOS
ICENEK €S0

TEN6CLKX \

174 COLLOS/
ICSATA/?-
/I ANTA

A CSOFURATNE//OStERE

rilmek az eEyforma hosszisagl *h»
collos »kullék-, amelyeket nem egy-
forman hajlitunk meg, hanem a rajz
szerint, ho?(y két wzsugér-tdlcsért,
egg meredekebb bels6t es egz lapo-
sabb kils6t kapjunk. A csovek végét
Kissé osszelapitjuk.

Az anya és a kupos rész kozott a
viz kissé szivarogni fog, ennyit azon-
ban igazan elnézhetink a széE for-
ﬁé$é_rt. A csoveket faggyls koccal

ajtjuk Ossze. Az allvanyt tetszés
szerinti magassagura készitjik.

3 Egyszer(ibbek az all6  vizszo-

o rok. Héarom valtozatuk is léte-
zik. Az egyik a permetez6 megoldas,
ilyet készen is vasarolhatunk. En-
nel az oldalrél érkezd furaton At
pérdil meg a viz, hogy szép tol-
csérben szorodjék szét {a rajz).



A masodik valt
esztergalhaté (b raj

csérrész belsejébe ~ szabalyozhatvan
csavarhaté a szérdtanyér. A harma-

_ KOMBINALT
ASO-KAPA

emcsak a tadborban, ha-

nem a hazkéruli mun-

kaban Is hasznos lehet
az Itt Ismertetett  kisméret(,
koénnyl, valt6betétes szer-
szam. Hasznalhaté 4asoként,
kapaként, bardként és hu-
zal-, llletve kotélfeszIt6ként.
A nyél 20—SS mm atmeérgifl
aluminlumcséb6l készul
hossza kb. 90 cm, Az é&sofe
a cs6 belmoretének meg-
felel6 méretli vascsapba sjo-
ecselt 2,s—S mm-es acel-
emez. Kapa- €s bardlejet
ugyanigy Kkészithetink. Szer-
szamunk j6 szolgalatot tehet
a sator ~ korbearkolasakor,
»parkirozaskor«, stb.

FADUG0

KAPAFf)

dik valtozat (c rajz) spiralis fejen

ét kapja a forgatoerdt.

llyen fej

mész-szoré vagy permetez6 fejként

készen Is

U 6 CSAVAR-

CSAMPANKA

kaphato.

Rk a irtn

a a  kotél elszakad, a
H hintdéz6 gyermek a fold-

re zuhan, s szerencse,
ha csupan néhény kék folt-
tal megussza a ~szerencsét-
lenséget. Ime a maddja, ho-
gyan kerilhetjik el a kotél-
SZakadasbol szarmaz6 bal-
eseteket. A hinta kereszt-
fajaba_ a tartokotél szemes-
csavarjai mellé még két sze-
mescsavart hajtunk™be. Ezek-
hez kotjik a biztonsagi ko-
teleket, “amelyek megfartjak
a hintdzot, ha a tartokotél
elszakadna. A tartokotelekre
hurkoljunk csomét, hogy a
blztositokotelek kotése meg-
akadjon bennuk. Egyébkent
normalis helyzetben "a pét-
kotelek lazéan alljanak.

*6 fURAT AJOfiJ



AVAS CITMODEKL EZ OK~UJp TAN FOLYAMAI-
Gjtipusu jAtEkvasit készei KAPHIIU ALKATRESZEKBOL

IX.
Az Qjtipust Jatékvasit valtéi — az
f i eddig gydrtott egytekercses valtok-
kal elléntétben —kéttekercsesek. Ez

sokkal tlzemblztosabb megoldas. Mi(ko-
dési elviik a 2» &bran lathat6. Tekercs-
adatok: 1200 menet 0,29-6s huzalb6l, a
vasmag atmér6je 8 mm.
A mult lapszamunkban kozo6lt kapcso-
l4si vazlat szerint a valtok egymastol
fuggetlen mikodtetéséhez 3-J vezetékre
van szukseg. Kézuluk az egyik az al-
landéan bekapcsolt kozos vezeték, a
tobbi négy tekercskivezetést
valtonként kett6t-kettét — a
és k? nyomoégombos kapcsoldokkal kap-
csolhatjuk aszerint, hogy melyik valtot
milyen Iranyba akarjuk allitani. Nyomo-
gombos kapcsolokra azért van szikség,
mert a valtok mikddtetéséhez csak ro-
vid Ide'% tart6 aramlmpulzus kell, a hu-
zamosab ideig valé bekapcsolds a
transzformatornak felesleges megterhe-
lést jelent. .
A Jelenlegi Pannoénla-készletek valtoit
nem “mikodtethetjik e?ymastol fugget-
lendl. mert a valtok allitdsadra ©sszesen
két nyomoégomb szolgal. Az egyik gomb
lenyomasaval mindket valto “egyszerre
valt, a masik nyomoégomb hasznalataval
E/Ie'dl% mindkét ‘valté ™ alapallasba keril.
inthogy a valtok az Osszefutéds lranya-
ban a ‘szerelvény athaladasara Is valta-
nak, ez a korilmény az alappalyan nem
okoz zavart. Mas ‘palyakombinéaciokhoz
azonban egymastol fuggetlendl m(ikdédé
valtokra Is szlikség lehet. Ezért, ha a
vezérl6szekrényt Is” hazilag készitjuk el,
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a k28. 4bran lathatdé megoldéast alkalmaz-
zuk.

A KOCSISZETKAPCSOLOK
A Kkitér6 vélgényokon vannak elhe-
lyezve a kocslszétkapcsold szerkezetek.
zek egyébként a palya tetszésszerinti
heIYén S elhelyezhet6k: A kocslszétkap-
csolé ugy miKédik, hogy &ram alatt a
tekercs “magneses ~mezéje a vasmagot
behuzza, ezzel a sinek kozott fekvd le-
mez mer6leges helyzetbe emelkedik. A
szerelvény athaladdsakor a lemez a
vonéhorogrol Iecs[]n%(é kengyelt felnyom-
La, a vonohorog kiakad, s a lekapcsolni
ivant kocsi levalik.

A kocslszétkapcsold tekercselésének
adatal ugyanazok, mint a valtotekercse-
ké. csakhogy Itt csupan egy tekercsre
van  szikség. A kocslszétkapcsolokat a
kj és kg “nyomégombos Kapcsolokkal
mkodtethetjik, amikor a lekapcsolni
kivant vonairész éppen felettik = halad
at. Mind a valtok, mind pedig a kocsi-
szétkapcsol6k az egyeniranyito kimélé-
se céljabol 24 V-os valtéarammal md-
kodnek.

Jelenleg sem a véltékhoz, sem a kocsl-
szétkapcsolokhoz nem kaphatok alkatré-
szek. ~ Egyébként sem érdemes hazila
elkésziteni” Gket. Az ligyes ezermestere
azonban sajat terveik “szerint Is készit-
hetnek valtokat és kocslszétkapcsoldkat.

Minthogy az 6nmagéba visszatéré péa-
lya voltaképpen nem Is természetes, az
alappalyatol eltér6 palyakat Is 0Osszeal-
lithatunk. Nyitott palya még aranylag
kis lakéasban |Is hosszura épitheté, hi-
szen ebben az esetben tobb helyiséget
is Igénybe vehetiink. Minden tovabbi nél-
kul azonban nem épithetink hurokpé-
lydt, mert mint a 30. 4brdn is lathatd,
ez kétsines rendszernél rovidzarlatot
okozhat. De ha sInszakaszolassal a rovid-

zérlatot meg Is akadalyoznénk, a sza-
kaszon val6é athaladds utan Iranyt kell
valtoztatnunk, kilonben a mozdony

visszafelé halad majd. Kétslnes hurok-

palya épitésére tobb megoldas Is Isme-
retes, ezekre azonban most nem térhe-
tink Ki.

A vezérlOszekrEny
A gyéari készlethez tartozik még:

1 db EE 140 vezérl(Sszekrény.

I db ETr 1/78 transzformator és 0sz-
szekdtd vezetékek.

A ivezérl6szekrényrél mikodtetjik a
valtokat és a kocslszétkapcsoldkat, to-



vabba Itt kap helyet a menetirdny meg-
valtoztatasara szolgalé ku kapcsold Is.
Minthogy a mozdony menetirdnyéanak
megvaltoztatdsa az Aaramhozzavezetések
felcserélésével torténik, ez legegysze-
ribben egy hatpdlusiG tomblerkapcsol6-
val oldhaté meg.

A vezérl6szekrényen még egy nyomo-
gombos kapcsolé Is taldlhato, a kio.
amely a sindramkdr megszakitasara szol-
gal. Ennek az un. stopkapcsolonak az a
rendeltetése, hogy lranyvaltas el6tt, Illet-
ve az iranyvaltas tartamara a sinaram-
kort megszakitsuk, s ezzel a mozdony
motorjait és a szeléncelldkat a nagyobb

aramlokésekt6l megkiméljuk. A stop-
kapcsolé hasznéalata egyébként a moz-
dony vezetését Is megkonnyiti. Tolatas-

kor pl. kényelmesebben szabalyozhatunk
a stopkapcsoléval, mintha a transzfor-
maétornal kapcsolgatnéank.

A vezérl6szekrényben van elhelyezve
az egyeniranyité, amely 4 db., Grfitz-kap-
csolast, 100X100 mm-es szeléncellabol
all.

A vezérlészekrény alkatrészekben nem
kaphat6, viszont az el6bbiek és a 28
4bra kapcsolasi rajza alapjan héazilag Is
elkészithet6. A vezérl6szekrénybe beve-
zetett &ram mar torpefesziltségl, ezért
az érintésvédelemre sem kell kilén gon-
dot forditani. Ha hézilag készitjik el, a
ki—kg kapcsolékat célszer(ibb  kulén
szekrénykébe épiteni, mert igy Igen egy-
szer(i a készletet tovébbi valtokkal és
szakaszol6kkal b@viteni. Ebben az eset-
ben tehat a vezérlgszekrénybe az egyen-
irdnyiton kivil csak az iranyvalté kap-
csolo és a stopkapcsolé kerdl.

A TRANSZFORMATOR

A vaslUtunk mikodtetéséhez sziikséges
aramot a transzforméator szolgéaltatja. En-
nek teljesitménye legaldbb 40 VA legyen,
de helyesebb a gyéari teljesitménynek
megfelel6 63 VA-es transzformatort hasz-
nalni. A szekunder fesziltség 16 és 14 V
kozott szabdlyozhaté. Az ardnylag ma-
gas feszultségre azért van sziikség, mert
a transzformator utan kapcsolt szelén-

cellas egyenirdnyitoban néhany voltos
feszliltségesésre kell szamitani.
A transzformatort héazilag is elkészit-

hetjik. A biztonsagi el6irdsokat azonban
a legszigoribban be kell tartani, mert
enélkll balesetet okozhatunk. Elkészi-
téséhez tehat csak az fogjon hozza, aki
Ismeri a vonatkoz6 el6irasokat, szabva-
nyokat. A gyari transzformétor egyéb-
ként rovidzarlat esetében a héalézatrol
onmikddéen lekapcsolodik, s csak ak-
kor kapcsolhaté vissza, ha a rovidzar-
latot el6idéz6 ok mar megsziint.
Cikksorozatunknak ezzel a végére Is
értuink. Reméljuk, hogy az 4j tipust ja-
tékvasut megépitése sok olvasénknak
szerez kellemes sz6rakozast. 1d6tdltést.
Glmesy Zoltan

A személykocsi késs forgéssamolya



CSALIZASOK

1. ime a horog gilisztaval valé
felcsallzdsdnak egyik mddszere.
Csendes téban, folyévizben, sét se-
kély vizben Is célravezetd.

> Két vagy tobb gilisztaval to-

kéletesen alcazhatjuk horgunkat. A

tekerg6z6 gtllsztavégek tiszta viz-

ben messzirél lelhivjak magukra a
halak figyelmét.
A

1. Ha nédasbz{n, hinaros, vizi-
novényekkel bené6tt vizrészen hor-
géaszunk, a horgon levé giliszta sza-
bad végét U hazzuk r& a szakall-
ra. fgy biztosithatjuk gilisztankat
a leszakadéas ellen.

4, Ha Usz6 cs6nakbdl, pergetve
horgédszunk ragadozdéhalra, vegyuk
figyelembe, hogy csalihalunkat ha-
tulrél fogja tdmadas érni. Ezért a
horgot a képen lathat6 mdédon he-
lyezzik eL liNfeti r

5. Ha &llévizben horgaszunk ra-
gadozohalra'.a kopoltyd mogott a
haton, hegyével el6re szurjuk &t a
horgot a csalihalon.

(. A béka a harcsa-horgaszok
legjobb csalija. Ha pergetve hor-
gészunk vele, a horgot hegyével
felfelé szarjuk &t a béke ajkain,
igy a béka sokaig életben marad.

7. J6 csali a rozslisztb6l, kuko-
ricalisztb6l f6zott pép Is. A belble
formalt gomboCSkét Ugy »iltes-
sik« ra a horogra, hogy a hegye
ne latsszék Ki.

I. A szdcske az egyik legjobb
él6-csali. A nyakéanal keresztben
hGzzuk ré, a horogra.



zsiNOrvegek_ bizton-
sagos OSSZEKOTESE. Az
egyik zsinorvéget a masik
zsindron athurkoljuk. A méa-
sik zsinérvogen hasonlé hur-
kolast készitink. A két hur-
kot meghtzzuk, hogy szo-
ritsak egymast, majd a fe-
lesleges végeket levagjuk
(feltl). Kett6s biztonsagi
kotés: ugyanugy készlll.
mint az el6bbi, de kett6s
hurkolassal.

NEMCSUSZO HUROKKO-
TES. Egyméas utan két
cstszéhurkot készitink. A
masodik kotéssel szabalyoz-
zuk a hurok nagysagat. A
hurok csomoéjat egymas
mellett megszoritjuk.

HOROGKOTES.  Cslsz6-
hurkot készitink. A hurok
fejét a hurokkarikan atbuj-
tatjuk. A szabad zsInérve-
get atbljtatjuk a hurkon és
meghlzzuk.

HOROGKOTES. A zsinért
atbujtatjuk a horogkarikéan,
majd cstszéhurkot készi-
tink. A szabad zsInérvéget
atbujtatjuk a hurkon, majd
az egészet megszoritjuk.

SZORtTOHUROK. Gyiir(it
forméalunk, s ezen a szabad
zslnorvéget kétszer Aatcsa-
varjuk. A gy(ri egy részét
megkett6zve  4thGzzuk a
hurkon a képen lathaté mo-
don, majd megszoritjuk.

AZ ELOKE (PATONY)
FELKOTESE. A patony hu-
rokjan Aatdugjuk a zsinor
szabad végét, s a képen lat-
haté mdédon hurkot készi-
tunk. A zsinér szabad végét
visszahajtjuk, Aatdugjuk a
hurkon és meghlzzuk.



HOGY NE CSUSSZON
A BETONJARDA

edves, saros, fagyos

Idében anyon csu-

sz6ssad valik’ a sima
felilleti betonjarda. Elke-
rulhetjik ezt. "ha a Jéarda
elkészitésekor — a beton
megkotése elétt — a feli-
letet egyszer( gyokérkefeé-
vel felérdesitjuk.

ROSSZ DORZSARBOL —
PONTOZO

nem érdemés " eldob-

Y ni, mert a _legtobb
-még hasznosithatd. lgy pél-
daul térott  spiradlfurobol

A hulladékanyagokat
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saggal korilvagju
ENYVFOZO EDENY flrészeljik. A ‘bevagasra

vagy dorzsarb6l nagyszer(
készithetink. = A

dorzsar torott
végét kb.” M fokos szdgben
' koszoraljuk, s
maris kész a
koszoriulés koz-
en az anyag ne lagyuljon

pontoz6. Vi-

séges. Az als6ban helyez-
zuk el a vizet, a fels6ben
pedig a fgzésre keruld, e_ng/-
vet. Enyvf6z0 edenyt hazilag
is  konnyen készithetiink.
Két kilonb6z6 méretd kon-
zervdoboz, rovid badogsza-
lag és egy lécdarab Szik-
séges csupdn hozza. A Kki-
sebb konzervdobozra a bé-
dogszalaghol flleket szdge-
cseliink, ‘a nagyobbra pedig
sz0gecsekkel felerdsitjuk a
léchol készilt fanyelet. A
rajz szerint egymasba he-
lyezzik 6ket. s maris f6z-
hetjik az enyvet.

HA GUMIGYURUKET
KELL KESZITE

N

omitésekhez, alatétek-
hez sokszor kell

1 meretd  gum-

cséb6l pontos gydrikét ke-

llyenkor a legcél-
eljards, ha a CSAVAROS SZORITO

meg-

umicsovet szorosan lllesz- a-fogas kihullott foga-
ed6 keményfacsapra huz- bé? vagy seprdnyél-
zuk, s a kliészult gumicso- darabb6l” J61 hasznal-
szerszammal — hato szoritot készithetiink.

ul befogott borotva- A" farudacska egyik végét
pengével — nag)L pontos- 1—3 mm szélességben, 4&)—
- 60 mm _hosszUsagban be-

mer6legesen lyukat farunk,

csak vizflrd6n s ‘ebbe” csavart lIllesztink.
fozni, mert a A Gcsavar végére szarnyas

langon anyat hajtunk. Ezzel szo-

kénnyen odaég. Erre a cél- ritjuk meg a befogott mun-
ra tehat kett6s edény szik- kadarabot.

OTVOSKALAPACS —
CSAPAGYGOLYOBOL

csapagyak acélgolydi a_ barkéacsnak
A aranyat érnek. A" tdobbi kozott kis
ligyességgel otvoskalapacsot Is ké-
szithetink bel6luk, Megmunkélas el6tt
a golyot ki kell lagyitani. Voros lzzasig
hevitjuk tehat, majd hamuba téve las-
san kihGlIni hagyjuk. A teljes Kkih(lés
utdn két csavaranya kozott satuba fogva
konnyen farhat6,” alakithaté, otvoskala-
pacs "készitéséhez egy kalapacsfejen esz-
tergaléssal rudat alakitunk ki. s erre me-
netet vagunk. A megfelel6 méretl acél-
golyoba “azonos atmer6ji menetet va-
guknk. s a kalapacsfej menetére csavar-
juk.



kagylobol

ok ezermesternek kevés a pénze,
mégis szeretne maradando em-
léktargyat hozni a nyaralasbdl,
Udilésbél, taborozasbol. A Balaton,
a folyok-tavak partja szinte dnként
kinalja az értékes emléktargy »alap-
anyagot«: a kagylokat. Csupan tgyes-
ség, Otletesség kell! hozza, hogy tet-
szets ajandéktargyakat készitslink
bel6lik.

16ink fellletét, eltavolitva réluk

iszapot, s az esetleg rajuk tapado
aprébb kagylokat, majd s(rlszalas,
nem talsagosan durva drotkefével
kivil-belul atkeféljuk 6ket. Ha vi-
torlast, hajot akarunk késziteni be-
I6lik, flrésszel vagy reszelGvei el-
végezzik feldaraboldsukat. A f(iré-
szelés utdn az éleket lereszeljuk.

11 El6szor gondosan lemossuk kagy-

2 Az egyes darabok- 6sszeer@sitése
e dnmagaban nem sokat mutat,
ezért Osszeszerelés el6tt be kell fes-
teni Oket. A festés el6tt a kagylok
belsg felliletét fokozatosan finomabb
csiszolovaszonnal atcsiszoljuk, majd
alkoholos vattaval atdorzsoljik, zsir-
talanitjuk.

3 Csiszolas utan elkészitjik az 6sz-
* szeer@sitéshez  szikséges 1—2
mm-es furatokat, majd megtervez-
zik a kagylokba keriil6 rajzokat is,
figyelembe véve, hogy a furatok és
az Osszeer6sit6 rudacskak, palcék,
fonalak a képet ne zavarjak. Ezutan
kovetkezik a festés vizfestékkel, tem-
peraval, nltro- vagy olajfestékkel.
Az utbbbiak tartésabbak.

4 Es ime, az eredmény: kagylébol
* késziilt ajandéktéargyak.



VIZSZINTES: 1. Régi lab-
dajaték. 4. El6lények. 12
A "Duna_  mellékfolyo6ja. 11
... marsi 12. Nagy barkaéi-
vallalkozas. 13. Massalhang-
z06. kiejtve. 14, Haztartasi
eszkdz. " 16. Az 6 irdnyaba.
17. El6szor, elébb, németil.

18 Romai_viselet. II.
allat himje. 22. ...
(fl]_vészenekar')i. 24. ldegen
néi név. 26. Egymast el6z6
betlik az &bécében, 28. Ki-
csinyit6 képzg. 30. Dalkol-
tészét. 31. Régi orosz hossz-
mérték. 33. Felig elront. 33.

UJ KERDESUNK
A Duna vizallasa igen alacsony. Egy hajo rémelgy
a_zatonyra, s acélteste hatalmas recsegéssel surlo-

dik végig a zatonyon. Abban a pillanatban, amikor
a hajo felut6dott, ‘a_kapitany mar nyomta is a laba-

val a gézsip

szerencsétlenseg pillanataban,

edaljat, s adta a vész-flttyjelet. A

pontosan 1" és fél

kilométerre egy buvar dolgozott a viz alatt. A par-
ton, a zatonyra futas helyétél 1,2 km-re egy rend6r
figyelt fel a” baleset okozta zajra, a levegbben pe-
dig 1000 méter magasan, | km tadvolsagban egy vl-

torlazorepiil6gép keringett. Kérdés: ki

el6szor a szerencsétlensé
milyen hangot hallott, s

9oh

JUNIUSI  REJTVENYEINK
MEGFEJTESELI:

Keresztrejtvény: Konyv-
bdlcs6. Modem kerti szék.
Szigetelésmérd. Sztereo-
nézé.

Kérdésunk: Lacinak volt
igaza, mert a szél nyugat-
rél fajt
250

< allotta” me«
altal okozott zajokat, s
onnan tudta a vitorlazé-

pilétaja; hogy a hajo bajlban van? Szélcsend
eés masféle hangok nem voltak.

. E HAVI
KONYVJUTALMAINK:
Szész Gydrgy, Békéscsa-

ba. — Béanyay Arpéad, Bu-

dapest. — Gal Béla, Kecs-
kemét. — Vago6 Istvan, Bé-
kés. — Paal Sandor, Buda-
pest, — Ujszaszy Gyula,

Uzd.

Mikléska. 37. Ha tanul,
O0kor lesz bel6le. 3« Van
ideje. 44 Testrésze. 42.
TG. 44 Vizi allat. 43, Me-
lyikiiké? 46. Enyves. 47.
Vizi Jarmd,

FUGGOLEGES: L. Bar-
(racs-munkaval  elkészithe-
t6, kombindlt nyari bator.
2. ... prakja a “garast. 3
Azonos betlik, 4. El6keld,
kivéalasztott. 3. Motorcsé-
naktulajdonosok egy lég-
gombbdl percek alatt elke-
szithetik. 6. EEE. 7. Vallas-
rovidités. 8. Vércsatornak.
3. A l6labbal torténik, Il
Nével6. 14. A hajgvitorlazat
német neve. 13."Ertéktohb-
let. 18 Elmés barkaéi-
munka, amely sok farad-
sa%tpl kimél meg. 20. El6s-
kodd. 23. Amerikai fidbe-
cenév. 83 Fo6utéér. 27. Szi-
varvanyhértya. 28. Szignal.
32. Bizalmas. 34. Vetemeny.
36. Kultirmunka. 38. Nye]v-

tani fogalom. 41. Kozép-
eurépai ~ Kupa. 43. Igen,
oroszul. 45. ... rcsolya.

Bekilldend6 a 12. vizszin-
%es, vlalamlnt az 1., 3f. és 18.
igg6leges sor megfejtése,
- gI':('].]T\/qENY« megjbielé_s-
sel, 1838 augusztus 1-ig,
szerkeszt6séglink cimére.

1958. jalius
1l. évfolyam-, 7. szam
SZerkeszti
a_szerkeszt6bizottsag |
Felels kiado: az Ifjusagi
Lapkiado Vallalat igazgatoja
Szerkesztéség és kiaddhiva-
tal: Budapest, Vin., Blaha
Lujza tér 1—3. Tel.: 343—100
Me%elemk havonta egzszer
_Egy szam ara 2— Ft
El6fizetési &rak: negyed-
évre 6— Ft, félévre 12,—Ft,
egész évre 24— Ft

Terjesztik: Budapesten a
Féposta Hirlapterjeszt§
Uzeme, vidéken a  helyi

hirlapterjesztéssel foglal-
kozd postahivatalok
El6fizethet6 a 61.700 szamu
csekkszamlan barmely
o Jzostablyatqlnél
Kulfoldi el6fizetéseket fel-
vesz a Kultira Konyv és
Hirlap Kereskedelmi Valla-
lat, Budapest, VI., Népkdz-
tarsasag Utja 21.
2-382501 Athenaeum
(F. v.: Soproni Béla)



GUMITOMLO

K-57

10mm AFACSAP

rsmm-ES
FAANYAG

6mm-FS FALEMEZ

J

SIRKIHY-CSORLO

asznos szerkezet a képeinken
H lathaté sarkany-csorlé. Tet-
szés szerint fékezhetjuk vele
a sarkany emelkedését, ha magas-
ra széllna, vagy felcsévélhetjik a
zsinort ors6jara, ha a foldre akar-
juk szallitani, s a zsin6r sohasem
fog 0sszegubancolddni. A tarto-
karba csapagyazott fék pofai gumi-
témlé-darabkdk. Az orso egyik tar-
cséjdnak oldaldhoz szorulnak, a
tarcsa tengelyét6l egyforma tavol-
sagra. A fékezés a fékkar elfordi-
tdsdval szabélyozhatd, Igy zsinor-
szakadas sohasem kovetkezhet be
hirtelen rantastol. Az orsotest ké-
szllhet fabol is, de jél hasznélha-
tunk erre a célra egy alkalmas mé-
reti Ures konzervdobozkat is. A
csavarok ald mindenitt tegyink
alatétet, az dsszefogd csavar vé-
gére pedig hajtsunk csavaranyaét.



szappan -1 NEM MOSAKODASRA

_Nem ragad be a csavaros ragasztos
Uveg-fedél, ha az Uveg menetét szappan
nal "bekenjik.

» Uvegszilankok 6sszegz6désére legjobb segitség egy
szappandarab, amelyet véglgnE/Jomkodunk azon a terl-
leten, ahol az lveg 6sszetort. Utdna a szappan feluletéi
késsel levagjuk.

Festés utan Is konny( Kitisztitani a kor-
mok aljat, ha festés™ el6tt egy szappan-
darabba »belekarmolunk-.

Kis olaj- stb. tartalyok sériiléseinek Ideiglenes javita-
_sékra egyszer( mddszer, ha a lyukat szappannal témit-
juk.

Torott 1zz6t Is kdnnyen eltadvollthatunk
a foglalatdb6l egy szappandarabbal. Igy
az Uvegszilankok nem sérthetik meg a
kezlnket.

Ha az ajtokllincsek, gombok fellletét festés elG6tt
szapf)anhabbal bevonjuk, a festéknyomok kénnyen el~
lavolithatok réluk.

Amikor keményfaval dolgozunk, meg-
konnyithetjuk a munkéat, ha a szdgeket.
Csavarokat szappannal »megolajozzuk-.

Uj kotelek meglagyftasara jo moddszer, ha a kotelet
0t percre szappanos vizbe aztatjuk.

Ha a flirész mindkét oldalat és élét
szappannal beddrzsdljuk, koénnyebben
halad el6re a faban.



